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• Riferibilità metrologica

• Taratura

• Presentazione attività di ACCREDIA

• Ricerche sul sito ACCREDIA

• Tabelle di Accreditamento

• Certificato di taratura MISURE ACUSTICHE esempi

Introduzione
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Definizioni tratte da 

Vocabolario Internazionale di Metrologia (VIM) 

• CEI UNI 70099 – Terza Edizione - Concetti fondamentali e generali e termini 
correlati 
(consultabile gratuitamente al link) https://www.ceinorme.it/strumenti-

online/vim-vocabolari o-i nternazional e-di-metrologia/vim-app/

• ISO/IEC Guide 99:2007 International vocabulary of metrology — Basic and 
general concepts and associated terms (VIM)

• International Vocabulary of Metrology – Basic and General Concepts and 
Associated Terms (VIM 3rd edition)
JCGM 200:2012 (JCGM 200:2008 with minor corrections) 
(scaricabile gratuitamente al link 

https://www.bipm.org/utils/common/documents/jc gm/JCGM_200_2012.pdf

Riferibilità Metrologica
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Riferibilità Metrologica

Cos’è
Proprietà di un risultato di misura per cui esso è posto in
relazione a un riferimento attraverso una documentata catena
ininterrotta di tarature, ciascuna delle quali contribuisce
all’incertezza di misura

NOTA 7 L'ILAC rit iene che gli elementi necessari pe r la confe rma de lla rife ribil ità metrologica siano:
un'ininterrotta catena di riferibilità metrolog ica a un campione di m isura inte rnazionale o a un campione
di misura naziona le, un'incertezza di misura documentata , una procedura di misura d ocumentata, la
competenza tecnica accreditata , la ri feribilità metrologica al SI e una dichiarazione d egli intervalli
di taratura (vedere ILAC P-10:2002 ndr nuova edizione ILAC P10:07/2020).

La riferibilità metrologica implica l’esistenza di una gerarchia di taratura
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BIPM

NMI

CAB

campioni e strumenti di 
trasferimento

campioni e strumenti di 
lavoro

Riferibilità Metrologica

Definizione delle unità SI 
e loro realizzazioni primarie

Campioni fisici 
Strumenti
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Perché ILAC ha specificato che per avere la riferibilità metrologica occorre che siano presenti:

• un'ininterrotta catena di riferibilità metrologica a un campione di misura internazionale o a un campione di 
misura nazionale

è intrinseco nella definizione di Riferibilità, Taratura e Gerarchia di taratura.

• un'incertezza di misura documentata 

consente di propagare l’incertezza. Nel passare da una taratura ad una successiva per arrivare infine alle misure di 
ns. interesse. Nei vari passaggi l’incertezza non può che aumentare 

• una procedura di misura documentata

oltre a garantire una ripetibilità del risultato consente di confrontare risultati di enti diversi basati sulla stessa 
procedura

• la competenza tecnica accreditata

fondamentale per la qualità del risultato. Sia per la parte di esecuzione sia per la parte di interpretazione dei 
risultati.

• la riferibilità metrologica al SI 

risultati tra loro confrontabili

• una dichiarazione degli intervalli di taratura

la scelta degli intervalli di taratura devono essere fatta su basi oggettive e deve garantire la stabilità dei campioni di 
riferimento ovvero dei risultati ottenuti

Riferibilità Metrologica
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Come si garantisce la Riferibilità

Una taratura accreditata è garanzia di riferibilità

Una taratura fuori accreditamento non necessariamente non offre tale garanzia

Per avere la garanzia è necessaria una valutazione diretta da parte dell’utilizzatore

Per avere l’accreditamento deve essere valutata conforme dall’ente terzo competente

Riferibilità Metrologica
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L’accreditamento è il modo affidabile per avere la garanzia che un organismo
fornisce un servizio di valutazione della conformità che soddisfi requisiti
specificati e condivisi perché contenuti in norme internazionali

L’accreditamento

Riferibilità Metrologica



Seminario - RISCHIO RUMORE – Garanzia della qualità delle misure – Taratura e riferibilità metrologica 10/63

Taratura

Cos’è la taratura?

Operazione eseguita in condizioni specificate, che in una prima fase
stabilisce una relazione tra i valori di una grandezza, con le rispettive
incertezze di misura, forniti da campioni di misura, e le corrispondenti
indicazioni, comprensive delle incertezze di misura associate, e in una
seconda fase usa queste informazioni per stabilire una relazione che
consente di ottenere un risultato di misura a partire da un’indicazione
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Taratura

Risultati taratura
L’esito di una taratura può essere espresso mediante
• una dichiarazione;

• una funzione;

• un diagramma;

• una curva;

• una tabella;

• in alcuni casi, esso può essere un fattore additivo o moltiplicativo, usato

come correzione a cui è associata la sua incertezza
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Il ruolo nel mondo

Accredia è membro delle reti internazionali degli Enti di accreditamento ed è firmataria dei relativi Accordi internazionali di 
Mutuo Riconoscimento, grazie al superamento di un processo di valutazione inter pares.

Accredia è membro di:

EA – European co-operation for Accreditation è l’associazione europea degli Enti di accreditamento degli organismi 
di certificazione, ispezione e verifica e dei laboratori di prova e taratura.

IAF – International Accreditation Forum è l’associazione mondiale degli Enti di accreditamento degli organismi di 
certificazione.

ILAC – International Laboratory Accreditation Cooperation è l’associazione mondiale degli Enti di accreditamento 
degli organismi di ispezione e dei laboratori di prova e di taratura.

ACCREDIA
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Il ruolo nel mondo

L’accreditamento degli organismi e dei laboratori viene svolto in tutto il mondo in base alla 
norma internazionale ISO/IEC 17011, integrata dalle prescrizioni del Regolamento CE 
765/2008 per gli Enti di accreditamento dell’Unione europea.

L’appartenenza di Accredia alle reti mondiali ed europee di accreditamento garantisce la 
conformità del suo modus operandi agli standard internazionali e l’uniformità delle sue 
procedure a quelle applicate dagli altri Enti. Favorisce inoltre la condivisione delle best 
practice e rappresenta un’opportunità di confronto e di costante miglioramento.

ACCREDIA
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ACCREDIA  - L'Infrastruttura Nazionale per la Qualità

VIGILANZA DEL MERCATO - UNIONCAMERE
Le Autorità Pubbliche sorvegliano il mercato per garantire la circolazione di prodotti 
conformi ai provvedimenti nazionali e alla norme europee armonizzate, per obiettivi di 
interesse generale di salute, sicurezza e protezione ambientale

ACCREDITAMENTO - ACCREDIA
L’Ente Unico nazionale di accreditamento attesta che un organismo o laboratorio soddisfa 
i criteri stabiliti dalle norme, in termini di competenza, indipendenza e imparzialità
>  Norme volontarie e obbligatorie

VALUTAZIONE DELLA CONFORMITÀ – ENTI ACCREDITATI
Un organismo o laboratorio verifica il rispetto delle prescrizioni specifiche relative a un 
prodotto, a un processo, a un servizio, a un sistema, a una persona
>  Norme volontarie e obbligatorie

NORMAZIONE – UNI & CEI
L’Ente nazionale di normazione definisce 
specifiche tecniche  volontarie, alle quali 
prodotti, processi, servizi, sistemi e persone 
possono conformarsi

Reg. CE 
765/2008

METROLOGIA – INRIM & ENEA
L’Istituto nazionale di ricerca metrologica e le 
Camere di Commercio garantiscono l’accuratezza, 
l’affidabilità e la comparabilità dei risultati di misura
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IMPARZIALITA’ E INDIPENDENZA

L’organismo o laboratorio deve dimostrare la propria 
terzietà rispetto al soggetto che lo valuta e all’oggetto 
della valutazione, a garanzia dell’obiettività e dell’equità 
dell’attività

ASSENZA DI CONFLITTI DI INTERESSE

Il personale dell’organismo e del laboratorio deve 
dimostrare l’assenza di conflitti d’interesse rispetto 
al fornitore del prodotto da testare o dello strumento 
da tarare

COMPETENZA

Il personale dell’organismo o del laboratorio deve 
dimostrare preparazione tecnica e professionale 
in funzione degli specifici settori operativi

RESPONSABILITA’

Gli organismi e i laboratori sono responsabili 
della valutazione delle evidenze oggettive su cui 
basano le proprie decisioni circa la conformità 
dell’organizzazione o del prodotto testato

RISERVATEZZA

Gli organismi e i laboratori non possono divulgare 
alcuna informazione riservata ottenuta durante 
il processo di valutazione della conformità

GESTIONE DEI RECLAMI
Gli organismi e i laboratori devono gestire in modo 
rapido e accurato i reclami provenienti dai clienti 
e dal mercato

ACCREDIA - I principi dell’accreditamento
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ACCREDIA - Il sistema italiano di accreditamento

Valutazione della competenza, indipendenza e imparzialità

LABORATORI 
DI PROVA

ORGANISMI DI CERTIFICAZIONE
ISPEZIONE E VERIFICA

LABORATORI 
DI TARATURA

Valutazione della conformità di prodotti, servizi, sistemi, persone 
a regole obbligatorie e norme volontarie

ISTITUZIONI CONSUMATORIIMPRESE
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! È un soggetto di diritto privato

! Associazione riconosciuta senza scopo di lucro

! Riunisce 68 Soci tra cui 9 Ministeri:

Sviluppo Economico, Transizione Ecologica, Difesa, Interno, Infrastrutture e Mobilità Sostenibili, 

Università e Ricerca, Lavoro e Politiche Sociali, Politiche Agricole, Alimentari e Forestali, Salute

! Svolge un ruolo di Pubblica Autorità nell'interesse generale

! Opera sotto la vigilanza del Ministero dello Sviluppo Economico
Autorità Nazionale per le attività di accreditamento e punto di contatto con la Commissione 

europea

! Accredita gli organismi e i laboratori nel settore volontario e cogente

ACCREDIA
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ACCREDIA - Le attività accreditate e le norme di accreditamento

CERTIFICAZ IONE DI 
SISTEMI DI GESTIONE

ISO/IEC 17021-1

CERTIFICAZ IONE DI 
PERSONE

ISO/IEC 17024

CERTIFICAZ IONE DI 
PRODOTTI E SERVIZI

ISO/IEC 17065

ISPEZIONE

ISO/IEC 17020

VERIFICA 
E VALIDAZIONE

ISO/IEC 17029

VERIFICA 

ISO 14065

PROVA E TARATURA

ISO/IEC 17025

LABORATORI MEDICI

ISO 15189

PROVE VALUTATIVE 
INTERLABORATORIO

ISO/IEC 17043

PRODUZIONE DI 
MATERIALI DI 
RIFERIMENTO

ISO 17034

MISURE DI 
RIFERIMENTO 
MEDICALE

ISO/IEC 17025
ISO 15195

BIOBANCHE

ISO 20387
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ACCREDIA - La crescita dei soggetti accreditati 2010 - 2021

Crescita dei soggetti accreditati per Dipartimento 2021 vs 2010: +77%
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ACCREDIA - L’attività di verifica in giorni uomo 2010 - 2021

Giorni uomo di verifica per Dipartimento: 2021 vs 2010: +110,3% 2021 vs 2020: +11,4%

Ispettori ed esperti 2021: 589
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ACCREDIA - Il corpo ispettivo per Dipartimento 2019 - 2021

I team di valutazione di ogni Dipartimento sono composti da ispettori ed esperti tecnici.

330 327 341 

167 178 
207 

82 
106 107 

2019 2020 2021

Laboratori di prova Certificazione e Ispezione Laboratori di taratura
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Ricerche sul sito ACCREDIA

www.accredia.it
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA

Ad#oggi#accreditati# per#MISURE#ACUSTICHE# sono:
1. TRESCAL# s.r.l.
2. I.E.C.#Industrial# Engineering# Consultants s.r.l.
3. Eurofins Product# Testing# Italy S.r.l.
4. L.C.E.#s.r.l.
5. Delta#OHM# s.r.l.
6. ISOAMBIENTE# s.r.l.
7. SKYMLAB# S.r.l.
8. Azienda#USL# TOSCANA# SUD#EST
9. METRIX#ENGINEERING#s.r.l.
10. Sonora# s.r.l.
11. Microbel s.r.l.
12. LABORATORIO#AMBIENTE#ITALIA#s.r.l.
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www.accredia.it

Ricerche sul sito ACCREDIA



Seminario - RISCHIO RUMORE – Garanzia della qualità delle misure – Taratura e riferibilità metrologica 30/63

Omologazione / taratura strumenti acustici
CALIBRATORI

FONOMETRI

Tabelle di accreditamento

Omologazione Taratura

IEC 60942:2003 CEI EN 60942:2004 IEC EN 60942:2003 Annex B CEI EN 60942:2004 Annex B 

IEC 60942:2018 CEI EN 60942:2018 IEC 60942:2018 Annex B CEI EN 60942:2018 Annex B

Omologazione Taratura

IEC 60651:1979 CEI EN 60651:2001
IEC 60804:2000 CEI EN 60804:2001

Guida CEI 29-30:1997

IEC 61672-1:2002 e CEI EN 61672-1:2003 IEC 61672-3:2006 e CEI EN 61672-3:2007

IEC 61672-3:2013 e CEI EN 61672-3:2013 IEC 61672-3:2013 e CEI EN 61672-3:2013
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Tabelle di accreditamento
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Tabelle di accreditamento
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Tabelle di accreditamento
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Tabelle di accreditamento
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Certificato di Taratura
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Certificato di Taratura
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Certificato di Taratura
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Pagine successive informazioni riportate:

Certificato di Taratura
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Rilevamento Condizioni Ambientali ( P, T, UR%)

Ispezione preliminare

Certificato di Taratura fonometri

Prove acustiche

Prove elettriche

Prova di verifica

Regolazione della Sensibilità;
Risposta in Frequenza.

Verifica Selettore campo di misura;
Rumore Autogenerato;
Linearità dei campi di misura 
Principale e secondari;
Ponderazione in Frequenza (A, C);
Pesature Temporali (F, S, I);
Rilevatore del valore efficace;
Rilevatore di Picco;
Media Temporale;
Campo dinamico agli impulsi;
Indicatore di sovraccarico.
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Le modalità di presentazione possono variare ad esempio in forma tabella o grafica

Certificato di Taratura fonometri
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’

IEC 61672-3:2006/ CEI EN 61672-3:2007 e IEC 61672-3:2013/ CEI EN 61672-3:2014 è previsto che all’interno del certificato 
di taratura sia riportata una dichiarazione di conformità alla classe di omologazione con una regola decisionale definita. 

Per la Guida CEI 29-30:1997 è possibile riportare una dichiarazione di conformità quando richiesto dal cliente (§7.1.3 UNI CEI 
EN ISO/IEC 17025:2018). La regola decisionale dovrà essere concordata tra cliente e laboratorio di taratura.

Certificato di Taratura fonometri

TARATURA

O
M

O
LO

G
A

Z
IO

N
E Positiva Negativa

SI §19 punto r) §19 punto t)

NO §19 punto s)
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’

r) quando è disponibile la prova pubblica per dimostrare che le prove di valutazione del modello sono state effettuate secondo la 
IEC 61672-2:2003 per provare che il modello del fonometro è conforme a tutte le prescrizioni applicabili della IEC 61672-1:2002 
e che i risultati di tutte le prove periodiche secondo la presente Parte della IEC 61672 hanno avuto esito positivo, la seguente
dichiarazione:

“Il fonometro sottoposto alle prove ha superato con esito positivo le prove periodiche della classe Y della IEC 61672-3:2006, per 
le condizioni ambientali nelle quali esse sono state eseguite. Poichè è disponibile la prova pubblica, da parte di un’organizzazione 
di prova indipendente responsabile dell’approvazione dei risultati delle prove di valutazione del modello eseguite secondo la IEC 
61672-2:2003, per dimostrare che il modello di fonometro è risultato completamente conforme alle prescrizioni della IEC 61672-
1:2002, il fonometro sottoposto alle prove è conforme alle prescrizioni della classe Y della IEC 61672-1:2002.” 

s) quando non è disponibile la prova pubblica per dimostrare che le prove di valutazione del modello sono state effettuate 
secondo la IEC 61672-2:2003 per provare che il modello del fonometro è risultato conforme a tutte le prescrizioni applicabili della 
IEC 61672-1:2002 e che i risultati di tutte le prove periodiche secondo la presente Parte della IEC 61672 hanno avuto esito 
positivo, una dichiarazione come segue:

“Il fonometro sottoposto alle prove ha superato con esito positivo le prove periodiche della classe Y della IEC 61672-3:2006, per 
le condizioni ambientali nelle quali esse sono state eseguite. Tuttavia, nessuna dichiarazione o conclusione generale può essere
fatta sulla conformità del fonometro a tutte le prescrizioni della IEC 61672-1:2002 poichè non è pubblicamente disponibile la 
prova, da parte di un’organizzazione di prova indipendente responsabile dell’approvazione dei modelli, per dimostrare che il 
modello di fonometro è risultato completamente conforme alle prescrizioni della IEC 61672-1:2002 e perché le prove periodiche 
della IEC 61672-3:2006 coprono solo una parte limitata delle specifiche della IEC 61672-1:2002.”

Certificato di Taratura fonometri
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’

t) quando i risultati delle prove periodiche per il fonometro non hanno esito positivo per la classe di prestazione designata, la 
seguente dichiarazione:

“Il fonometro sottoposto alle prove periodiche non ha superato con esito positivo le prove della classe Y della IEC 61672-3:2006. 
Il fonometro non è conforme alle prescrizioni della IEC 61672-1:2002 “

Certificato di Taratura fonometri
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I contenuti possono variare in funzione  della norma di taratura applicata 

Certificato di Taratura calibratori

Prova di verifica
Frequenza Generata

Livello di pressione generato
Distorsione totale
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Certificato di Taratura calibratori
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’

Per le IEC EN 60942:2003 Annex B/ CEI EN 60942:2004 Annex B  e IEC EN 60942:2017 Annex B/ CEI EN 60942:2018 Annex B 
è previsto che all’interno del certificato di taratura sia riportata una dichiarazione di conformità alla classe di omologazione con 
una regola decisionale definita.

g) where public evidence of conformance of the model of sound calibrator to the requirements of Annex A for pattern 
evaluation is available, and the results of the tests according to Annex B are satisfactory, a statement as follows: 

"As public evidence was available, from a testing organization responsible for approving the results of pattern evaluation tests, 
to demonstrate that the model of sound calibrator fully conformed to the requirements for pattern evaluation described in 
Annex A of IEC 60942:2017, the sound calibrator tested is considered to conform to all the class X requirements of IEC 
60942:2003 2017." A reference should be given to the source of the publicly available evidence that allowed this conclusion to 
be stated;

h) where public evidence of conformance of the model of sound calibrator to the requirements of Annex A for pattern 
evaluation is not available and the results of the tests according to Annex B are satisfactory, a statement as follows: 

"The sound calibrator has been shown to conform to the class X requirements for periodic testing, described in Annex B of IEC 
60942:2017 for the sound pressure level(s) and frequency(ies) stated, for the environmental conditions under which the tests 
were performed. However, as public evidence was not available, from a testing organization responsible for pattern approval, to 
demonstrate that the model of sound calibrator conformed to the requirements for pattern evaluation described in Annex A of 
IEC 60942:2003 2017, no general statement or conclusion can be made about conformance of the sound calibrator to the 
requirements of IEC 60942:2017."

Certificato di Taratura calibratori
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